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POLCI 180

ESPECIFICACIONES
El POLCI 180 se fabrica bajo las
normas actuales de ANSI/NEMA MW
1000 seccion MW-30.

DISPONIBILIDAD

El alambre magneto POLCI 180, se
fabrica en dos tipos de aislamiento:
Sencillo en calibre de 14 a 30 AWG bajo
pedido y doble en calibre 4 a 26 AWG
para entrega inmediata. Del calibre 27
a 30 AWG aislamiento doble, bajo
pedido.

MARCA DEL PRODUCTO
La marca registrada del alambre
magneto es Cobre de Irapuato,
fabricado por Compafiia
Manufacturera de Artefactos
Eléctricos, S.A. de C.V. con registro UL
file E322435.

El alambre magneto POLCI 180 es un alambre
redondo de cobre esmallado, fabricado con
cobre eloctrolitico y esmaltado con una resina
sintética de poliester-imida, de clase térmica
180°C

y con excelentes caracteristicas

eléctricas, térmicas y fisicas.

PROPIEDADES
El alambre POLCI 180 se recomienda
utilizarlo en aplicaciones cuya
temperatura de operacién no exceda
delos 180°C.

DATOS PARA PEDIDO
Alambre magneto POLCI 180,
construccion  (aislamiento sencillo &
doble), calibre AWG ¢ dimensiones y
cantidad en kilogramos .

La presentacién comercial del producto
es en carrete conico para 35 kgrs. del
calibre 13 al 30AWG, y en carrete

recto para 100 kgrs. del calibre 4 al 12
AWG.

POLCI 180
E 322435

APLICACIONES

Por los esmaltes utilizados en la
fabricacion del POLCI 180, es usado
en: Motores eléctricos, equipos de
refrigeracién, embobinado de
transformadores tipo seco y humedo
(pasa la prueba de resistencia al aceite
de transformador), equipos de
distribucién y potencia, generadores
alternadores, balastras para lamparas
flourescentes y bobinas automotrices

VENTAJAS COMPETITIVAS

+ Mas de 40 afios de experiencia en la
fabricacion de alambre magneto

+ Disponibilidad en amplio rango de
calibres

+ Buena clasificacion térmica con
certificacién UL

+ Atencion directa del fabricante al
consumidor

+ Precios competitivos




ALGUNAS CARACTERISTICAS TECNICAS DEL ALAMBRE
MAGNETO REDONDO POLCI 180 DOBLE,
CALIBRE DE PRUEBA 1.024 mm O (18 AWG)

ELECTRICAS.

CARACTERISTICAS

P

RIGIDEZ
DIELECTRICA

METODO
DE PRUEBA

'or torcido 8 vueltas con 681 gr.
de contrapeso, aplicando una
tension de DC de 500 v/seg

ESPECIFICACION

5 700 v minimo

RESULTADOS
TIPICOS

11 500 v

CONTINUIDAD

30.5 m de alambre magneto
deberan pasar 19 m/min sobre
2 poleas con una tension
de 1500 v DC.

5 discontinuidades
maximo

CUMPLE

TERMICAS

CHOQUE
TERMICO

Elongar 20% el alambre y enrollario

10 vueltas en un mandril de tres
veces su didmetro y llevarlo a
200 °C durante 30 min.

No debe
desprenderse la
pelicula de esmalte

CUMPLE

FLUJO
TERMOPLASTICO

Especimen cruzado en angulo
recto con una carga perpendicular
constante de 2000 gr.

No debera fluir el esmalte
antes de la temperatura
de flujo termoplastico.

300°C minimo

FiSICAS

ELONGACION

Elongar 250 mm de alambre
magneto a razon de 305 mm/min
hasta la ruptura.

32% minimo

ANGULO
DE RETORNO
(suavidad)

Enrollar tres vueltas en un mandril
de 83 mm de diametro a razén
de 5 a 10 rpm, aplicando una
tension de 455 g.

58° maximo

ADHERENCIA
Y FLEXIBILIDAD

Elongar el alambre magneto
20% y verificar que no se
desprenda el esmalte; enrollar
el alambre 10 vueltas sobre un
mandril tres veces su didmetro.

No debe desprenderse
6 fracturarse la pelicula
de esmalte.

CUMPLE

ABRASION
UNIDIRECCIONAL

* NEMA MW 1000 PARTE 3

Aplicar longitudinalmente
980 gr sobre el alambre
esmaltado a 0°, 120° y 240°
sobre su diametro.

1 150 gr promedio
minimo




ALAMBRE ESMALTADO

2253.3: RESISTENCIA PESO NOMINAL S m.ags
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0F 188.120 | 5310 A <
149.240 6.700
130 118.231 8.458
93.786 10.663
74.386 13.443
58963 | 16.960
46.765 21384

37.064 | 26.980
29400 | 34014
23.357 | 42814
18505 | 54.038
14680 | 68.120

11619 | 86.065
9250 | 108.108
732 136.587
5807 | 172194
4615 | 216.684

3.660

2887 | 346407
2300 | 434695
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1445 | 691.808

1140 | B77.497

0910 | 1098.991
0715 | 1398.648
0575 | 1738.780
0450 | 2219.938

GRUPO IG Cobre de Irapuato
CIA. MANUFACTURERA DE ARTEFACTOS ELECTRICOS, S.A de C.V
DIVISION MAGNETOINUCLEOS

BLVD. SOLIDARIDAD Y SAN JOSE ITURBIDE IRAPUATO GTO.
TELS. (462) 626 35 65, 626 7046, y 627 2729 FAX. (462) 627 2829
CONTACTO: vguerrer@ig.com.mx * dfranco@ig.commx + cmaesa@ig.com.mx
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